
CHEMICAL COMPOSITION

Aluminium and aluminium alloy

Typical physical properties:

Density [g/cm³] 2,72

Elastic modulus [GPa] 69000

Thermal conductivity [W/m*K] 172

Thermal expansion 
coefficient [K-1*10-6]

-50°C – 20°C

20°C – 100°C 23,4

20°C – 200°C

20°C – 300°C

Specific heat J/(kg * K)

Electrical conductivity [m/Ω*mm²] 26

Shear modulus [GPa]

Chemical compositionx (EN 573-3):

Specifications in % Remainder: Aluminium

Si Fe Cu Mn Mg Cr Pb Zn Ti Sn Bi Individual Total2

0,60 – 1,4 0,70 0,20 – 0,50 0,20 – 1,00 0,60 – 1,20 0,30  0,01-0,05 0,30 0,20 0,05 0,50 – 1,50 0,05 0,15

X Chemical data in %. If no ranges are given, the alloy content has the maximum value.
2 Includes all listed elements for which no limit values are specified.

Alloy designation:

EN AW Al Mg Si Bi

Old designation -

Material no. according to DIN

Great Britain BS

Italy UNI

Spain

Sweden

Norway

France AFNOR

Colour code

Special features of this material:

Very good turning and drilling quality 

(lead-free cutting alloy) 

Good machinability

Good decorative anodizing properties 

High strength
Low tool wear

Applications:

Automotive industry
Electrical- and electronics industry 

Nuts
Bolts
Threaded parts

Available forms:

Bars 

Wärmebehandlung:

Weichglühen / Rekristallisationsglühen

Glühtemperatur -

Aufheizzeit -

Abkühlbedingungen -

Aushärten

Lösungsglühen -

Abschrecken -

Kaltauslagern -

Warmauslagern -

Legende:

1 sehr gut
2 gut
3 mäßig
4 schlecht
5 ungeeignet

EQ Eloxalqualität muss gesondert bestellt und bestätigt werden

Sonstige Daten:

Bearbeitung / Spanbarkeit

weichgeglüht -

kaltverfestigt -

ausgehärtet 2

Formstabilität -

Erodieren -

Ober�ächenbehandlung

Eloxieren – (Schutzanodisieren) 2

Hartanodisieren 1

Eloxieren – dekorativ 2

Anstreichen / Beschichten -

Polieren -

Schweißen Schweißzusatz

Gas 2

WIG 2

MIG 2

Widerstandsschweißen 2

Löten

Hartlöten mit Flussmittel -

Hartlöten ohne Flussmittel -

Reiblöten -

Weichlöten mit Flussmittel -

Korrosionsbeständigkeit

in normaler Atmosphäre/
Witterung 2

Meerwasseratmosphäre 3

Umformen

Kaltumformen Lieferzustand

Biegen -

Drücken -

Tiefziehen (Zustandsbedingt) -

Stauchen (Zustandsbedingt) -

Fließpressen -

Warmumformen

Gesenkschmieden -

Strangpressen -

Freiformschmieden -

Lebensmittelindustrie
geeignet nach DIN EN 602

nein

  WORLD OF METALS

Die Angaben in unseren Datenblättern sind ohne Gewähr und gelten nur

als Hinweis. Eine Haftung diesbezüglich wird ausgeschlossen. Änderungen

in den Normen sowie den informativen Werten sind vorbehalten. Maßgebend 

sind grundsätzlich die Vereinbarungen unserer Auftragsbestätigung.

In Bezug auf Anodisierbarkeit weisen wir darauf hin, dass keine Haftung

für das Anodisierergebnis und die Farbausbildung im dekorativen Bereich

übernommen wird. Gleiches gilt für die Korrosionsbeständigkeit. Sonder-

vereinbarungen müssen schriftlich erfolgen.

Other

BIKAR METALLE GmbH
Industriestraße • D-57319 Bad Berleburg

E-Mail:   info@bikar.com
Internet: www.bikar.com

Tel.: +49(0)2751/ 9551 111
Fax: +49(0)2751/ 9551 555
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Does not contain any substance on the REACH Candidate List (SVHC) above 0.1%. (REACH "Compliant")

RoHS - compliant



 CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG

Aluminium und Aluminiumlegierungen

Typische physikalische Eigenschaften:

Dichte [g/cm³] 2,72

Elastizitätsmodul [GPa] 69000

Wärmeleitfähigkeit [W/m*K] 172

Wärmeausdehnungs-
koef�zient [K-1*10-6]

-50°C – 20°C

20°C – 100°C 23,4

20°C – 200°C

20°C – 300°C

Spezi�sche Wärme J/(kg * K)

elektrische Leitfähigkeit [m/Ω*mm²] 26

Schubmodul [GPa]

Chemische Zusammensetzungx (EN 573-3):

Angaben in %   Rest: Aluminium

Si Fe Cu Mn Mg Cr Pb Zn Ti Sn Bi Einzeln Gesamt2

0,60 – 1,4 0,70 0,20 – 0,50 0,20 – 1,00 0,60 – 1,20 0,30 0,40 0,30 0,20 0,05 0,50 – 1,50 0,05 0,15

X Chemische Angaben in %. Wenn keine Bereiche angegeben sind, stellt der Legierungsanteil den Maximalwert dar.
2 Schließt alle aufgeführten Elemente ein, für die keine Grenzwerte angegeben sind.

Legierungsbezeichnung:

EN AW Al Mg Si Bi

Alte Bezeichnung -

Werkstoff-Nr. nach DIN

Großbritannien BS

Italien UNI

Spanien

Schweden

Norwegen

Frankreich AFNOR

Farbcode

Besonderheiten dieses Werkstoffes:

Sehr gute Dreh- und Bohrqualität

(Bleiarme Automatenlegierung)

Gute Spanbarkeit

Gute dekorative Eloxal-Eigenschaften

Hohe Festigkeit

Geringer Werkzeugverschleiß

Einsatzbereiche:

Automobilindustrie

Elektro - und Elektronikindustrie

Schrauben & Muttern

Schrauben

Bolzen

Gewindeteile

Lieferbare Formen:

Stangen

Heat treatment:

Soft annealing / recrystallization annealing
Annealing temperature -

Heating up time -

Cooling conditions -

Hardening

Solution annealing -

Quenching -

Natural ageing tr. -

Artificial ageing tr. -

Legend:

1 very good
2 good
3 moderate 
4 poor

5 unsuitable 

EQ anodising quality must be ordered separately and confirmed

Other data:

Processing / machinability

Soft annealed -

Work - hardened -

Heat - treated 2

Dimensional stability -

Erosion -

Surface treatment

Anodizing (protective anodisation) 2

Hard anodizing 1

Anodizing - decorative 2

Painting / coating 2
Polishing -

Weldability Filler metal

Gas -
WIG -
MIG 2

Resistance welding 2

Solder

Brazing with flux 3
Brazing without flux 3
Abrasion soldering -

Soft soldering with flux -

Corrosion resistance

In a normal atmosphere / 
weather conditions 2

Sea water atmosphere 3

Transform

Cold forming Delivery condition

Bending -

Pressure forming -

Deep drawing (condition-based) -

Upsetting (condition-based) -

Impact extrusion -

Hot forming

Drop forging -

Extrusion moulding -

Open die forging -

food industry
no

WORLD OF METALS

The specifications in our data sheets are subject to correction and are

only valid as references. Liability is excluded in this regard. We reserve 

the right to make changes to the standards and informative values. The 

agreements of our order confirmation are always authoritative. With 

regard to anodic oxidisability, we point out that we accept no liability for 

the anodisation result and the colour formation for decorative 

applications. The same applies to the corrosion resistance. Special 

arrangements must be made in writing.

Andere

BIKAR METALLE GmbH  
Industriestrasse • D-57319 Bad Berleburg

e-Mail:
web:

phone:
fax:

1 2

SG-AlMg5 
SG-AlSi

SG-AlMg3 

 info@bikar.com        
www.bikar.com

+ 49 (0) 2751 / 9551 111
+  49 (0) 2751    /   9551  555

Suitable for
according to DIN EN 602



MECHANICAL PROPERTIES

Aluminium and aluminium alloy

Bars – round drawn · pressed

EN 755-2  Mechanical properties: round bars - pressed
Delivery condition Diam. mm Tensile strength 

Rm MPa
Elastic limit
R p0.2 MPa

Elongation
% min.

Hardness 9

HBW

min. max. min. max. A

T6, T651 ≤ 140 370 - 300 - 8 - 95

140 > D ≤ 200 340 - 250 - 8 - 90

200 > D ≤ 250 300 - 200 - 8 - 90

9 For information only

  Al Mg Si Bi

EN 754-2  Mechanical properties: round bars - drawn 

Delivery 
condition 

Diam. mm Tensile strength 
Rm MPa

Elastic limit
R p0.2 MPa

Elongation

% min.
Hardness 9

HBW

min. max. min. max. A

T6 ≤ 80 370 - 300 - 8 - 95

T8 ≤ 80 345 - 315 - 4 - 95

T9 ≤ 80 360 - 330 - 4 - 95

9 For infrmation only

We supply aluminum round bars of alloy 6026 LF in the following dimensional ranges:

Thickness mm drawn: 6 -76,2 pressed: 30 -254 

The specifications in our data sheets are subject to correction and are only valid as references. Liability is excluded in this regard. We reserve the right

to make changes to the standards and informative values. The agreements of our order confirmation are always authoritative. With regard to anodic

oxidisability, we point out that we accept no liability for the anodisation result and the colour formation for decorative applications. The same applies to 

the corrosion resistance. Special arrangements must be made in writing.
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