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Neuer Werkstoff:

FORMODAL® 024 elox -

Gussplatten mit optimierter Eloxalféhigkeit

Einsatzbereiche:

- Werkzeug-, Formen- und Modellbau
- Lasertechnik

- Blenden und Verkleidungen
- Drucktechni
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CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG

Aluminium und Aluminiumlegierungen

Speziallegierung mit optimierter Eloxalfahigkeit
Gussplatten - plan gefrast oder roh gesagt

Legierungsbezeichnung:

5083

Al Mg4,5 Mn0,7
Al Mg4,5 Mn
3.3547

N8

7790

L-3321

144140

17215
A-G4,5MC

RAL 8002 Signalbraun

Chemische Zusammensetzung* (EN 573-3):

7%

Typische physikalische Eigenschaften:
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X Chemische Angaben in %. Wenn keine Bereiche angegeben sind, stellt der Legierungsanteil den Maximalwert dar.
z SchlieBt alle aufgefihrten Elemente ein, fur die keine Grenzwerte angegeben sind.

Besonderheiten dieses Werkstoffes:

Einsatzbereiche:

0,15

B Verbesserte Eloxalfahigkeit durch optimiertes
GieBverfahren und spezielle Homogenisierung
Sehr gute Bearbeitbarkeit

Hervorragende Korrosionsbestandigkeit

Gut schweiBbar

Spannungsarm und formstabil

Sehr gute Polierbarkeit

Sehr feinkdrniges Geflge

Werkzeug-, Formen- und Modellbau
Lasertechnik

Blenden und Verkleidungen
Drucktechnik

Vorrichtungsbau

Elektronik- und optische Industrie
Verpackungstechnik

Medizintechnik

Lieferbare Formen:

Bleche - Platten - Zuschnitte - Ronden - Ringe - Zeichnungsteile

FORMODALE® st ein Warenzeichen von BIKAR
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Warmebehandlung:

Spezielles Homogenisierungsverfahren nach
BIKAR-Vorschrift

Sonstige Daten:

Bearbeitung / Spanbarkeit

Oberflachenbehandlung

1
2 *
4
2-3
SchweiBBen SchweiBzusatz
4
2 S-Al 5183
S-Al 5356
2 S-Al 5087
2

Loéten

*: Aus physikalischen Griinden keine Gewéhrleistung auf Farbausbildung
und -gestaltung.
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Zum Shop

Legende:

sehr gut
gut

maBig
schlecht
ungeeignet
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Korrosionsbestandigkeit

Umformen

Kaltumformen Lieferzustand

Warmumformen

Lebensmittelindustrie a

Die Angaben in unseren Datenblattern sind ohne Gewahr und gelten nur
als Hinweis. Eine Haftung diesbeziiglich wird ausgeschlossen. Anderungen
in den Normen sowie den informativen Werten sind vorbehalten. MaBgebend
sind grundsétzlich die Vereinbarungen unserer Auftragsbestatigung.
In Bezug auf Anodisierbarkeit weisen wir darauf hin, dass keine Haftung
fur das Anodisierergebnis und die Farbausbildung im dekorativen Bereich

Ubernommen wird. Gleiches gilt fur die Korrosionsbestandigkeit. Sonder-

Version 110916 - Dieses Datenblatt ersetzt alle vorherigen Versionen.

vereinbarungen mussen schriftlich erfolgen.
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MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

Aluminium und Aluminiumlegierungen

/\ o
. : . - s . FORMODAL
Speziallegierung mit optimierter Eloxalfahigkeit ~_——

Gussplatten - plan gefrast oder roh gesagt

Typische mechanische Eigenschaften:

Lieferzustand Nenndicke mm  Zugfestigkeit R, Dehngrenze R ,, Bruchdehnung Biegeradius® Harte?®
MPa MPa % min. HBW
03 Uber bis min. max. min. max. A10 mm A 180° 90°
5 500 230 290 110 130 15 = 70-80
9 Nur zur Information

Aluminium - Bleche und Platten der Legierung FORMODAL® 024 elox liefern wir in folgenden Abmessungsbereichen:
Dicken mm Lange x Breite mm
5% - 500 3.025 x 1.550

Sagetoleranzen Gussmaterial roh geségt:
Bei Zuschnitten: Bei ganzen Platten:

Stérke: -0/+3 mm Lange x Breite: -0/+3 mm Lange x Breite: £ 20 mm

Séagetoleranzen plangefrastes Material:

Dicken mm Ebenheit mm/m’ Dickentoleranz mm
>5-<6 max. 0,85 +0,1
>6-<13 max. 0,44 +0,1
> 13 max. 0,14 + 0,1

SondermaBe und andere Abmessungen auf Anfrage.

1 Diese Angabe bezieht sich auf die Gesamtflache; nicht nur auf Teilbereiche einer Platte oder eines Zuschnittes.
Durch die Teilung von Flachen wird die Ebenheit nicht proportional reduziert.
* Die Platten fUr den Werkzeugbau sind beidseitig plan gefrast und foliert!

e Gusslegierungen kénnen Mikropordsitéten enthalten, die insbesondere bei farbiger Oberflachenbehandlung oder Polieren hervortreten.
Besonders bei dunklen Farben.

Oberflachen-Rautiefe: R, max 0,4 ym

Eloxalfahigkeit der Legierung:

Bei FORMODAL®024 elox werden die physikalischen Grenzen der Eloxierfahigkeit durch ein optimiertes Gussverfahren und ein spezielles
Homogenisieren ausgereizt. Dadurch ergeben sich fur diese Legierung optimale Eloxalergebnisse.

Aus physikalischen Griinden (Magnesiumgehalt) kann es jedoch zu Abweichungen im Eloxalbild kommen, fiir die BIKAR keine
Haftung Gbernehmen kann.
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